MIG Kupfer SchweifSdraht VDB S-CuSn

AWS A5.7: ER Cu
DIN 1733: SG-CuSn
DIN EN I1SO 24373: S Cu 1898
Werkstoffnummer: 2.1006

VDB-5Sc

Beschreibung:
MIG SchweilRdraht CuSn zum SchweilRen von versch. Kupfersorten.

Hinweise:

Vorwdarmen erforderlich bei Wanddicken >3 mm.

Ca. 100°C / mm Materialstarke. Nicht héher als >600°C.
Ab ca. 300°C unbedingt Flussmittel verwenden.

Elektrische Leitfiahigkeit: 15-20 [S m/mm?]
Waérmeleitfihigkeit: 120 — 145 [ W/ (m K )]

Grundwerkstoffe:
OF-Cu 2.0040, SE-Cu 2.0070, SW-Cu 2.0076, SF-Cu 2.0090

Stromeignung: Schutzgase: SchweiB3-Argon

| Analyse | cu: | sn: | s | Mn: |
Basis 0,8% 0,3% 0,3%

Gutewerte des reinen MIG unbehandelt
SchweiBgutes -196°C

[N/mm?] 100
[IN/mm?] 220
[%] 30
] 70 60
Harte __________JNCEY 60

Samtliche o.g. Angaben dienen der unverbindlichen Information.

eisstechnik

Vertrieb von Schweisszusitzen
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